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LOS DATOS E INFORMACIONES EN LA PRESENTE FICHA TÉCNICA CORRESPONDE A NUESTROS ACTUALES CONOCIMIENTOS. EL RESULTADO FINAL ESTARÁ BAJO LA RESPONSABILIDAD DEL 
USUARIO, QUE DEBERÁ ASEGURARSE DE QUE EL PRODUCTO CORRESPONDA A LAS PROPIAS NECESIDADES CON RELACION A LOS INSTRUMENTOS APLICADOS, AL SOPORTE UTILIZADO Y A 
LAS CONDICIONES AMBIENTALES DE APLICACIÓN. 

 YM---M042 
AQUARIS Impregnante Coloreado al agua para exterior indicado para 
Frondosas ricas en tanino 

  
Renner Italia Spa – Via Ronchi Inferiore, 34 - 40061 MINERBIO (BO) 
 
Características del producto: 

• Idóneo para maderas de frondosas ricas en tanino 
• Óptima estabilidad en flow-coating 

• Idóneo para el Roble, Castaño e Iroko 
• Contiene 0,4% de fungicida IPBC 

 
Versiones: 
YM---M042 Trasparente  YM---M042/--T27 Roble  YM---M042/--T21 Nogal Brennero 
YM---M042/--T30 Castaño  YM---M042/--T15 Caoba  YM---M042/--T29 Verde Bosco 
YM---M042/--T22 Nogal       
 

Uso aconsejado: 
• Ventanas 
• Contraventanas 
• Puertas de entrada 

• Mueble de jardin 
• Gazebo 
• Balcones 

• Vigas bajo techo 
• Tarima para exterior 
• Empalizada, vallas 

Metodo de aplicación: Flow-coating y bañera de immersión  
Preparación del producto: Listo para usar; para rebajar la tonalidad del color, usar la versión transparente  
 

Características Químico-Físicas a 23°C  Características Aplicativas 
Residuo solido (%) 13 ± 1  N. aconsejado de manos de  1 a  3 manos 
Peso Específico (g/cm3) 1,010 ± 0,030  Cantidad aconsejada por mano min: 50 g/m2  max: 80 g/m2 
Viscosidad DIN 2 (s) 48 ± 3  Intervalo entre manos min: 2 h    max: 8 h 
pH Entre 6,5 e 7,5  Rendimiento métrico (m2/litro) de 12 a 18 
 

Indicaciones generales del ciclo 
Secado a 23°C y UR% entre 45 y 65:  65 g/m2  Secado en túnel:  65 g/m2 

Rebarnizable de 2 a 8 horas   Temperatura Tiempo 
Apilado en vertical 2 horas  Flash Off T.A. 15 minutos 
Lijado/Cepillado 16 horas  Aire Laminar 30°C 30 minutos 
     Enfriamiento T.A. 15 minutos 
   Rebarnizable A la salida del horno 
   Apilado en vertical A la salida del horno 
    Lijado/Cepillado 4 horas 
 
Preparación del soporte: 
La madera debe estar bien seca (12-14% humedad). Lijar cuidadosamente la superficie de la madera y eliminar los eventuales restos 
de lijado, ceras o resinas. Para el lijado de la madera, se aconseja una lija de grano 180 para las frondosas. 
Instrucciones de aplicación: 
Flow-coating: utilizar bomba a membrana. Bañera de inmersión: utilizar exclusivamente bañera en acero inox (es. AISI 304). 
Lijado: Manual: � (220-240) Orbital: Automatico: Cepilladora: � (220-240) 
Rebarnizado:  
Rebarnizado con los productos al agua para exteriores de la gama AQUARIS, los cuales comprenden: fondos a pistola y acabados 
sean transparente o pigmentados. 
Para otras informaciones relativas al barniz con los productos al agua de nuestra gama, solicitarlas o consultar con nuestra guía. 
  
Notas y advertencias 

• Mezclar bien el producto antes de su uso. 
• Si el producto se conserva en locales con temperatura comprendida entre 5 y 35°C, la caducidad es de 12 meses. 
• Durante la fase de aplicación tanto el producto como el soporte tienen que estar a una temperatura no inferior a 15ºC. La película 

que se forma por debajo de dicha temperatura posee propiedades de resistencia química y mecánica inferiores al estandar 
cualitativo obtenido normalmente. 

• Los residuos del barniz (agua del lavado, agua de las cabinas, restos de productos) deben ser evacuados y tirados cumpliendo la 
normativa vigente. No tirar los residuos por las alcantarillas o desagües de la red. 

• Las herramientas de trabajo se deberán lavar después con agua. En los casos en los cuales de deba limpiar partes o residuos 
secos de barniz, emplear el producto AY---M460, dejándolo en reposo una noche y después lavándolo con agua. 

 
Dosis de empleo Qué hacemos … Añadir 

% Gramos para 25 litri 
si se forma mucha espuma durante el flow coating  AY---M420 0,050 12,5 
si el impregnante seca muy rapido AY---M450 2 - 5 de 500 a 1250 
para preservar un producto usado AY---M435 0,100 25 
si el impregnante forma cordones sobre la pieza AY---M448 1 - 2 De 250 a 500  
 


