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Via Ronchi inferiore, 34 Acabado de base acuosa para interiores transparente

Via Ronchi inferiore, 34

Caracteristicas destacadas del producto

. Muy vertical . Optima transparencia
. Alto cubrimiento, para poro abierto y cerrado . Lijable con calibradoras autométicas
Uso recomendado: ¢ Uso general » Torneado » Puertas de muebles
* Puertas * Muebles montados .

Pistola: aerégrafo, airmix, airless, electrostatica (siempre que se empleen equipos idéneos para los

Método de aplicacion: productos con base de agua).

Preparacion del producto : | Listo para el uso; diluya con agua corriente solo si es necesario.
Caracteristicas quimico -fisicas (23°C) Caracteristicas de Aplicacion
Residuo sélido (%) 36+1 Verticalidad maxima (um humedos) 140
Peso especifico (g/cm®) 1,020 + 0,030 N.° de manos recomendado de 1 a2 manos

Cantidades aconsejadas por cada

Viscosidad DIN 6 (s) 40+5 2 min.: 80 max.: 140
mano (g/m°)
Viscosidad Brookfield (mPas) - Intervalo entre las manos 1 hora
pH entre 8y 8,5 Rendimiento métrico (m?/litros) De 7a13
Indicaciones generales sobre el ciclo
Secado a 20°C y HR% entre 45y 65: 120 g/m” Secado en tdnel : 120 g/m®
Eliminacion de los polvos 45 minutos Temperatura Tiempo
Manejable 60 minutos Flash Off 25 °C 10 minutos
Apilable 4 horas Aire forzado 40 °C 60 minutos
Lijable 4 horas Enfriamiento 20 °C 5 minutos
Posibilidad de repintar 8 horas Apilable 75 minutos
Lijable 75 minutos
Posibilidad de
> 2 horas
repintar

Preparacion del sustrato : : Limpie cuidadosamente la superficie de la madera, que debe estar bien seca (10-14% de humedad) y
sin untados, ceras o resinas. Para reducir el abombamiento de la fibra, es importante lijar cuidadosamente la madera; para ello, se
aconseja un papel de comprendido entre 150 y 180.

Instrucciones de aplicacion : Para obtener el maximo rendimiento del producto es mejor no diluir con agua, sino adoptar sistemas
de aplicacion que permitan la mejor atomizacion del producto. Se muestran algunas indicaciones importantes sugeridas para la
aplicacion a pistola:

Boquilla Pres. Aire Pres. Barniz
Aerdgrafo de2a2?2 de3a4 -
Airmix 11 de0a2 de 80 a 110
Airless 11 -- de 120 a 150

El uso de preatomizadores y precalentadores con temperaturas del producto comprendidas entre 30 y 35 °C es eficaz para
garantizar la constancia de la aplicacion del producto durante el afio. La aplicacion de la segunda mano o las condiciones de secado
con baja temperatura y/o humedad relativa elevada, comporta tiempos de secado mas largos. Se recomienda el secado en locales
con una circulacion de aire suficiente que permita renovar todo el volumen de aire cada 15-20 min.</

Repintar : El fondo con base de agua YL M663 puede repintarse sin problemas tanto con acabado con base de agua para interiores
como con acabados nitro o poliuretanicos con solvente.

Para mayor informacién en cuanto al barnizado con los productos al agua de nuestra gama, solicite o consulte nuestra guia.

Notas y advertencias

* Mezcle bien el producto antes de usarlo.

» Si el producto se conserva en locales con temperaturas comprendidas entre 5y 35 °C, la caducidad es de 18 meses.

» Esindispensable, durante la fase de aplicacion, tanto para el producto como para el soporte y el ambiente, una temperatura no
inferior a 15°C. Las peliculas que se forman por debajo de esta temperatura poseen propiedades de resistencia quimica y
mecanica inferiores al estandar cualitativo que puede obtenerse cominmente.

* Los residuos de barnizado (agua de lavado, agua de las cabinas, barniz usado) deben eliminarse conforme a las normativas
vigentes. No tire residuos por los desagues.

Los aparatos deben lavarse inmediatamente después del uso con agua. Si hay que eliminar las peliculas secas de barniz, useAY
M460, dejandolo actuar durante una noche, y luego enjuague con abundante agua.

. - Dosis de uso
Qué hacer... Anadir % Gramos por 25 litros
Para ralentizar el secado de la base AY M444 1-2 de 250 a 1000
Para aumentar la tixotropia o la viscosidad del producto AY M454 05-1 de 125 a 250
Para eliminar lagunas AY M457 0,2-1 de 50 a 250
Para mejorar la lijabilidad y el apilamiento YC M407 0,2-1 de 50 a 125
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LOS DATOS Y LAS INFORMACIONES INCLUIDOS EN ESTE BOLETIN TECNICO CORRESPONDEN A NUESTRO MEJOR CONOCIMIENTO ACTUAL. EL USUARIO SE DEBE ASEGURAR
DE QUE EL PRODUCTO CORRESPONDA A SUS NECESIDADES, EN RELACION CON LOS INSTRUMENTOS DE APLICACION, CON LOS SOPORTES UTILIZADOS Y CON LAS
CONDICIONES AMBIENTALES DE APLICACION Y DE SECADO.




